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EU Megfeleldségi nyilatkozat

Az SKF Maintenance Products,
Kelvinbaan 16,

3439 MT Nieuwegein
Hollandia

tanusitja, hogy a kovetkezo termékek:

HMV és HMVC sorozatu
hidraulikus anyak
kivitele és gyartasa megfelel a kovetkezo iranyelv kdvetelmeényeivel:
Gépek gyartasara vonatkozo 2006/42/EC iranyelv
valamint megfelelnek az alabbi szabvanyoknak:

EN-1S0 12100:2010,
EN-I1SO 4413

Nieuwegein, Hollandia
2013. augusztus

Sébastien David
Termékfejlesztési és Mindségbiztositasi igazgatd

o J
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Biztonsagi eléirasok

Miutan a nagy erd és nyomas jelentds veszélyforrast jelent, a kbvetkezd

utasitasokat szigoruan be kell tartani:

e A berendezést csak képzett szakember hasznalhatja.

e A hasznalati utasitasokat mindig be kell tartani.

e  Hasznalat elott mindig gondosan ellendrizzék a hidraulikus anyakat és
szerelvényeiket! Soha ne hasznaljanak még kicsit sértilt elemeket sem!

e Gyozodjenek meg arrol, hogy légtelenitették a hidraulikus rendszert, miel6tt
nyomas ala helyeznék!

e Ne hasznaljak a hidraulikus anyat masra, csak a csapagyak fel- és
leszerelésére!

e  Mindig hasznaljak a méroorat!

Mindig akadalyozzak meg, hogy a munkadarabot, vagy a szerszamot,

nyomas mentesitéskor, a hirtelen nyomasesés ellokje!

Soha ne épjék tll a megengedett legnagyobb dugattylloketet!

Hasznaljon véddszemiiveget.

Soha ne alakitsa at a berendezést.

Csak eredeti alkatrészeket hasznaljanak.

Csak a javasolt és tiszta hidraulika olajakat hasznaljak (pl. SKF LHMF 300-at,

vagy hasonlot)!

A szemes csavart, ha van, helyesen csatlakoztassak!

e A hidraulikus anya hasznalataval kapcsolatban felmertlt barmilyen
bizonytalansag esetén lépjenek kapcsolatba az SKF-fel.

J
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1. Leiras

1.1 Mikodési elv
-

N\

1. abra A hidraulikus anya elemei

A hidraulikus anya jelentSsen megkénnyiti a kiipos furatii gordilo csapagyakat fel- vagy
leszerelését. Az anya két f6 részhdl all: egy belsd menetes, egyik homlokfellletébe
bemunkalt horonnyal ellatott, acél gylriibol (az 1. abran, a) , és egy korgy(irl hengerbél
(b) amely a gydir(i hornyaban helyezkedik el. A két rész kozott a tomitésrdl két 0-gylir(i
gondoskodik (c). Amikor olajat juttatnak a nyomokamraba (d), a dugatty(t akkora er6
nyomja ki, amekkora rendszerint elegendd a gordilo csapagyak fel- és leszereléséhez.

A kiilso gy(ir(iben van egy sima furat (g) a méréora felfogasara (h). A mérdora tapinto
csticsa a dugatty( vallara tdmaszkodik, és jelzi annak axialis elmozdulasat. (Megjegyzés:
Az axialis elmozdulas mértéke felhasznalhato a pontos szereléshez. Tovabbi informacio az
skf.com/mount oldalon talalhato, vagy téltse le az SKF Drive-up Method Programot az
skf.com oldalrél, vagy az SKF Drive-up Mehtod alkalmazast az AppStoree vagy a Google Play™
aruhazbol.)

Az acél gylrilben lévo két menetes furathoz kell csatlakoztatni a hidraulikus pumpa
tomlgjét: vagy a homlokfellileten (e), vagy a palast feliileten (f). A nem hasznalt menetes
furatot az anyaval szallitott golyos dugoval el kell zarni. A hidraulikus téml6t az anyaval
szallitott 72983 2A tipusli csatlakozon keresztiil kell a furathoz csatlakoztatni. A normal
tartozékok kézott megtalalhatok a tartalék O-gy(rlk, a karbantarto készlet, és az anya
meghlizasara szolgald rid.

1.2 Teherbiras

Az SKF hidraulikus anyat Ugy tervezték, hogy kibirja azt a nyomast, ami normal kérilmeények
kozott a gordildcsapagyak fel és leszerelésekor kialakul. A legnagyobb nyomas a dugatty(
elmozdulasatol, az adott anya méretétdl és attol fligg, hasznanak-e tamaszt6 gy(ir(it vagy nem.
Kis anya és rovid dugatty( elmozdulas esetén a legnagyobb a teherbiras. A tamaszto gy(ir(i
noveli a teherbirast, kiilénésen a nagy anyaknal.
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Maximalis Gzemi olajnyomas a megengedett dugattyelmozdulassal a HMV...E anyak esetén:

HMV 10 - 60 80 MPa (11600 psi)
HMV 62 - 100 40 MPa (5800 psi)
HMV 102 - 200 25 MPa (3600 psi)

2. Hasznalati utasitas

-
2.1 Az anya hasznalata

A konnyli szerelés érdekében, féleg a nagy
anyaknal, a forgatas elott gondosan
kdzpontositsak az anyat a menet felliletén.
A nagy anyakat szereléskor ala kell
tamasztani. Ennek egyik lehetséges madja
lehet a 2. abran lathatohoz hasonlo
szerszam. Amikor az anyat hivelyre
szerelik, gyozodjenek meg arrol, hogy a
hlvely egyenesen all. Célszer(i a menetet
mindig megkenni, miel6tt az anyat
racsavarjak.

: I

2. abra: Nagy hidraulikus anya alatamasztasa

Az anya — a tengelyen vagy a hivelyen |év6 — menetre felcsavarasahoz hasznaljak az adott
rudat, amely a palast négy, vagy a homloklap két sima furatanak egyikébe illeszthetd.

A HMV(C) 94E és annal nagyobb anyakba két szemes csavar (DIN 580) is becsavarhato.
Egy vagy két helyesen szerelt szemes csavar segit az anya biztonsagos emelésében. A
szemes csavarok méreteit a kdvetkezo tablazat tartalmazza:

HMV(C) ..E anya mérete Szemes csavar menet mérete (DIN 580)
94 - 130 M10
134 - 160 M12
170 - 200 M16

A HMV(C) 94E és annal nagyobb anyak szerelésének megkonnyitéséhez nyil jeldli az
anyan az elsg menet kezdetét.
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2.2 Nyomas létrehozasa

Az SKF széles méretvalasztékban szallit pumpéakat a teljes HMV(C)..E anya készlethez..

Az egyes anya méret tartomanyhoz az alabbi pumpakat javasoljak:

HMV(C) 10E - HMV(C) 54E 729124/TMJL 50/TMJL 100/728619E
HMV(C) 56E - HMV(C) 92E TMJL 50/TMJL 100/728619E
HMV(C) 94E - HMV(C) 200E TMJL 50/728619E

Amikor az SKF Drive-up Modszert hasznaljak, a kovetkezd pumpakat érdemes valasztani:

HMV(C) 10E ... 54E 729124 DU/TMJL 50DU/TMJL 100DU
HMV(C) 56E ... 92E TMJL 50DU/TMJL 100DU
HMV(C) 94E ... 200E TMJL 50DU

Figyelem:

Minden DU szivattyt THGD 100 (0 - 100 MPa, 0 - 15 000 psi) digitalis nyomasmeéravel

lattak el.

Hidraulikus munkakdzegként az tzemi hdmérsékleten 300 mm2/s viszkozitasu olajat, pl: SKF

LHMF 300 munkafolyadékot, kell hasznalni. Miel6tt csatlakoztatjak a pumpat, gydzddjenek meg arrol,
hogy a hidraulikus rendszer légtelenitve van-e. Az anya legmagasabb pontjara forgassak a golyos
dugot, majd nyissak ki, és nyomjak be az anyaba addig az olajat, amig levegd mentes olaj

nem jon ki a dugonal. Ezutan hizzak meg a dugot, és az anya hasznalhato.

2.3 Csapagyak szerelése

Az anyat gondosan kell felcsavarni a tengely vagy a hlvely menetére addig, amig az a csapagy
belsd gy(ir(ihoz (3. és 4. &bra), a leh(izd hivelyhez (5. abra) vagy a kilon tamaszté anyahoz/
tarcsahoz (6. abra) nem (itkdzik. Fontos, hogy a hidraulikus anyag menetébdl minél tobb, de
legalabb 80 %-uk, kapcsolddasban legyen. Ha erre nincs lehetdség, sziikség van az anyat
megtamaszto segéd gyliriire. Ebben az esetben a dugattylt teljesen vissza kell hizni az

anyaba.

Szerelés

( )
3. dbra 4. Gbra 5. Gbra 6. Gbra
Gérgdiilo csapagy Gordilé csapagy Gérdiilé csapagy Csapagy szerelése
szerelése HMV szerelése HMV szerelése HMV HMV anyaval és kiilén
anydval kipos cspra.  anydval szorito anyaval lehizé tamaszté anyaval

hivelyre. hiivelyre lehzo hivelyre
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Az olajnyomast pumpa hozza létre. A megengedett [6ketet Ugy valasztottak meg, hogy minden
csapagyat, amely furatanak kipossaga 1:12 vagy 1:30, egyetlen miivelettel felszerelhessenek.
A dugatty( kiilso palastjan horonnyal megjelélt dugatty( elmozdulast nem szabad tallépni. A
szerelés befejezése utan nyissak ki a pumpan a leeresztd szelepet, hogy az olaj az anyahdl
kifolyhasson. A teljes olajmennyiség eltavolitasahoz a dugatty(t vissza kell nyomni eredeti
helyzetébe. Ez kénnyen elvégezhetd Ugy, hogy az anyat tovabb tekerik a tengely vagy a hively
menetén. Ez visszanyomja az olajat a pumpaba.

2.4 Csapagy leszerelelése

Amikor leszerelik a gordiildcsapagyat a lehtizo hivelyrdl vagy a szoritd hivelyrol, a hidrauli-
kus anyat felcsavarjak a hiively menetére addig, amig a csapagy belsd gy(ir(inek (7. abra)
vagy a kilon tdmaszto gylir(inek (8. abra) nem utkozik. A dugatty( elmozditasa kihlzza a
szoritd hivelyt a csapagy furatabol, vagy letolja a csapagyat a leh(izo hiivelyrdl

Leszerelés

7. abra 8. dbra

Leh(zé hively kihizasa HMV anyaval Szorito hively meglazitasa HMV anyaval
és kilén tamaszto tarcsaval.
G J

2.5 SKF Drive-up Modszer kupos furati csapagyak szerelésére

Rendszerint a radialis csapagyhézag csokkenést mérték, amikor a kipos furati csapagyakat
szerelték. E mddszer pontossaga nagymeértékben fliggott attdl, hogy a szereld mennyire
ligyesen hasznalta a hézagmérot a csapagyhézag csokkenés meghatarozasahoz. Az SKF
Drive-up Mbdszer jelentésen néveli a megbizhatdsagot és megkonnyiti a kiipos furat(
csapagyak beallitasat. A modszer hasznalhatd beallo gorgds csapagyak, SKF CARB™
csapagyak és néhany bealld golyds csapagy szereléséhez. A modszer hasznalatahoz
sziikség van egy pontos digitalis nyomasmeérdvel ellatott pumpara és egy mérdéorara

(9. abra).
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Figure 9. Hidraulikus pumpa és méréora alkalmazasa.

Mérdora (9/a. abra)
Milliméter osztassal TMCD 10R / TMCD 5P
Huvelyk osztassal TMCD 1/2R

Hidraulikus pumpa mérooraval 9/b. abra)
0 - 100 MPa (0 - 15000 psi)

Anya maximalis mérete HMV (C) 54E  HMV (C) 92E  HMV (C) 200E
Ajanlott pumpa 729124 DU TMJL 100DU  TMJL 50DU

A szerelés menete

1. lépés
Ellendrizzék a csapagy mérete megfelel-e a HMV(C) E anya méretének. Pl. a

23936 CCK/W33 csapagyhoz HMV(C) 36E anyat kell hasznalni. Kilonben a kiindulasi
ponthoz tartozd nyomast be kell allitani.

2. lépés

Allapitsak meg, hogy egy vagy két fellilet cstszik-e a szereléskor, lasd a 10-13. abrakat.

3. lépés

Nyomjak fel a csapagyat a kiindulasi helyzetbe a HMV(C) E anyaban kialakitott megfelel6
nyomassal, lasd a 14. brat.

Egy masik megoldas: a digitalis nyomasmerét kozvetlendl a hidraulikus anyaba csavarjak.
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Toljak fel a csapagyat a kiipon a kivant tavolsagra. Ellendrizzék az axialis feltolas mértékét a
mérgoraval.

The starting hydraulic pressure (MPa/psi) and axial drive-up (mm) can be found at
skf.com/mount or by downloading the SKF Drive-up Method PC Program at skf.com.
Alternatively download the SKF Drive-up Method app on the App Store or on Google Play.

-

12. Gbra: két csuszo feliilet 13. Gbra: Két csiszo feliilet

( .. . \ # Download on the
Nulla Kiindulasi  Véghelyzet -
helyzet helyzet ' App Store

.
F14. abra: Csapagy helyzetek

A kiindulasi hidraulikus nyomas (MPa/psi), és az axilis feltolas mértékét segit meghatarozni az
skf.com/mount oldal vagy a Drive-up Method program az skf.com oldalrol letéltve.
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3. Karbantartas

Amikor az anyat nem hasznaljak, védeni kell a rozsdasodastdl, és a tomldk csatlakozod
furatait be kell zarni dugdval, hogy megakadalyozzak a szennyezodés bejutasat.

3.1 Olajszivargas

Ha olaj szivarog miikédés kdzben a hidraulikus ( )
anyabol, az azt jelenti, hogy a tdmités
elszakadt, vagy megseériilt, és ki kell cserélni.
Ehhez a dugattyut ki kell nyomni az acél
gylribol. Ennek megkonnyitésére harom
dugoval lezart furat talalhato a gy(rd masik
oldalan. Az anyahoz adott menetes csapok
segitségével a dugattyd kinyomhato a
gylr(ibél (15. abra).

Ezutan az 0-gy(ir(k eltavolithatok, a hornyok
megtisztithatok, és az 0j 0-gylir(ik beszerel-
het6k a helyiikre. Ha sziikséges, a felliletek S
megzsirozhatok az (j 0-gy(ir(ik beszerelésének
megkénnyitése érdekében. Az anyahoz egy
tartalék O-gy(rl készletet tartozik.

Tovabhi O-gylrik beszerezhetok az SKF-tdl.

(L

15. dbra: A dugattyo kinyomdsa a gy(ir(ibol

3.2 Csere alkatrészek

Megnevezés Cikkszam
O-gylr Az anya jelét koveti /233983.

pl. HMV 10/233983
Golyods dugo 233950
Gyorscsatlakozo csavar 729832 A
M(ianyag csavar a mérgora HMVE M5x10 (anya mérete 10...69)
rogzitéséhez (10-es csomagban) HMVE M5x17 (anya mérete 70 és nagyobb)
Karbantarto készlet (menetes csapok, HMVM 10/29 (10...29 méret{ anyakhoz)
rézgy(r(k, Imbusz kulcs) HMVM 30/69 (30...69 méretii anyakhoz)

HMVM 70/200 (70...200 méret(i anyakhoz)
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3.3 Tartozékok

Megnevezés Cikkszam
Szerel&folyadék (5 liter) LHMF 300/5
Mérdora TMCD 5P (parhuzamos skala, 0-5 mm)

TMCD 10R (merdleges skala, 0-10 mm)
TMCD 1/2R (merd6leges skala, 0-0,5 in.)

4. Méretek

A kovetkezd tablazatok feltlintetik a HMV...E (metrikus méret(), a HMVC...E (hlvelyk
méreti), valamint a nem menetes HMV...E/A101 normal hidraulikus anyak méreteit.
Készllnek mas méretd, kilonleges menettel ellatott vagy menet nélkili furattal is
hidraulikus anyak. Kérésre ezekrdl tovabbi informaciot szolgaltat az SKF.

4.1 HMV...E sorozatl hidraulikus anyak

( )
g J
Menetek
HMV 10E - HMV 40E ISO 965/111-1980, tlirésosztaly — 6H
HMV 41E - HMV 200E ISO 2901-1977, tlirésosztaly ~ 7H

Javasolt csatalakozo menetek
HMV 10E - HMV 40E ISO 965/111-1980, tlirésosztaly 69
HMV 41E - HMV 200E ISO 2901-1977, tlirésosztaly  7e
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Cikkszam Méretek Megengedett Dugattyu Tomeg
dugattyd kereszt-

G da d2 ds B B: elmozdulas ~ mentszet

- thread mm mm mm mm mm mm mm? kg

HMV 10E M 50x1.5 50,5 104 114 38 4 5 2 900 2,70
HMV 11E M 55x2 55,5 109 120 38 4 5 3 150 2,75
HMV 12E M 60x2 60,5 115 125 38 5 5 3 300 2,80
HMV 13E M 65x2 65,5 121 130 38 5 5 3 600 3,00
HMV 14E M 70x2 70,5 127 135 38 5 5 3 800 3,20
HMV 15E M 75x2 75,5 132 140 38 5 5 4 000 3,40
HMV 16E M 80x2 80,5 137 146 38 5 5 4 200 3,70
HMV 17E M 85x2 85,5 142 150 38 5 5 4 400 3,75
HMV 18E M 90x2 90,5 147 156 38 5 5 4 700 4,00
HMV 19E M 95x2 95,5 153 162 38 5 5 4 900 4,30
HMV 20E M 100x2 100,5 158 166 38 6 5 5 100 4,40
HMV 21E M 105x2 105,5 163 172 38 6 5 5 300 4,65
HMV 22E M 110x2 110,5 169 178 38 6 5 5 600 4,95
HMV 23E M 115x2 115,5 174 182 38 6 5 5 800 5,00
HMV 24E M 120x2 120,5 179 188 38 6 5 6 000 5,25
HMV 25E M 125x2 125,5 184 192 38 6 5 6 200 5,35
HMV 26E M 130x2 130,5 190 198 38 6 5 6 400 5,65
HMV 27E M 135x2 135,5 195 204 38 6 5 6 600 5,90
HMV 28E M 140x2 140,5 200 208 38 7 5 6 800 6,00
HMV 29E M 145x2  145,5 206 214 39 7 5 7 300 6,50
HMV 30E M 150x2 150,5 211 220 39 7 5 7 500 6,60
HMV 31E M 155x3  155,5 218 226 39 7 5 8 100 6,95
HMV 32E M 160x3 160,5 224 232 40 7 6 8 600 7,60
HMV 33E M 165x3  165,5 229 238 40 7 6 8 900 7,90
HMV 34E M 170x3 170,5 235 244 41 7 6 9 400 8,40
HMV 36E M 180x3 180,5 247 256 41 7 6 10 300 9,15
HMV 38E M 190x3 191 259 270 42 8 7 11 500 105
HMV 40E M 200x3 201 271 282 43 8 8 12 500 115
HMV 41E  Tr 205x4 207 276 288 43 8 8 12 800 120
HMV 42E  Tr 210x4 212 282 294 A 8 9 13 400 125
HMV 43E  Tr 215x4 217 287 300 A 8 13 700 13,0
HMV 44E  Tr 220x4 222 293 306 A 8 14 400 13,5
HMV 45E  Tr 225x4 227 300 312 45 8 9 15 200 145
HMV 46E  Tr 230x4 232 305 318 45 8 9 15 500 145
HMV 47E  Tr 235x4 237 311 326 46 8 10 16 200 16,0
HMV 48E  Tr 240x4 242 316 330 46 9 10 16 500 16,0
HMV 50E  Tr 250x4 252 329 342 46 9 10 17 600 17,5
HMV 52E  Tr 260x4 262 341 356 47 9 11 18 800 19,5
HMV 54E  Tr 270x4 272 352 368 48 9 12 19 800 20,5
HMV 56E  Tr 280x4 282 363 380 49 9 12 21 100 22,0
HMV 58E  Tr 290x4 292 375 390 49 9 13 22 400 22,5
HMV 60E  Tr 300x4 302 386 404 51 10 14 23 600 25,5
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Cikkszam Méretek Megengedett Dugattyd Tomeg
dugattyd kereszt-

G da d2 ds B B: elmozdulas  metszet

- menet  mm mm mm mm mm  mm mm? kg

HMV 62E  Tr 310x5 312 397 416 52 10 14 24 900 27,0
HMV 64E  Tr 320x5 322 409 428 53 10 14 26 300 29,5
HMV 66E  Tr 330x5 332 419 438 53 10 14 27 000 30,0
HMV 68E  Tr 340x5 342 430 450 54 10 14 28 400 31,5
HMV 69E  Tr 345x5 347 436 456 54 10 14 29 400 32,5
HMV 70E  Tr 350x5 352 442 464 56 10 14 29 900 35,0
HMV 72E  Tr 360x5 362 455 472 56 10 15 31 300 35,5
HMV 73E  Tr 365x5 367 460 482 57 11 15 31 700 38,5
HMV 74E  Tr 370x5 372 466 486 57 11 16 32 800 39,0
HMV 76E  Tr 380x5 382 476 498 58 11 16 33 500 40,5
HMV 77E  Tr 385x5 387 483 504 58 11 16 34 700 41,0
HMV 80E Tr 400x5 402 499 522 60 11 17 36 700 45,5
HMV 82E Tr 410x5 412 510 534 61 11 17 38 300 48,0
HMV 84E  Tr 420x5 422 522 546 61 11 17 40 000 50,0
HMV 86E Tr 430x5 432 532 556 62 11 17 40 800 52,5
HMV 88E  Tr 440x5 442 543 566 62 12 17 42 500 54,0
HMV 90E  Tr 450x5 452 554 580 64 12 17 44 100 57,5
HMV 92E  Tr 460x5 462 565 590 64 12 17 45 100 60,0
HMV 94E  Tr 470x5 472 576 602 65 12 18 46 900 62,0
HMV 96E Tr 480x5 482 587 612 65 12 19 48 600 63,0
HMV 98E  Tr 490x5 492 597 624 66 12 19 49 500 66,0
HMV 100E Tr 500x5 502 609 636 67 12 19 51 500 70,0
HMV 102E Tr 510x6 512 624 648 68 12 20 53 300 74,0
HMV 104E Tr 520x6 522 634 658 68 13 20 54 300 75,0
HMV 106E Tr 530x6 532 645 670 69 13 21 56 200 79,0
HMV 108E Tr 540x6 542 657 682 69 13 21 58 200 81,0
HMV 110E Tr 550x6 552 667 693 70 13 21 59 200 84,0
HMV 112E Tr 560x6 562 678 704 71 13 22 61 200 88,0
HMV 114E Tr 570x6 572 689 716 72 13 23 63 200 91,0
HMV 116E Tr 580x6 582 699 726 72 13 23 64 200 94,0
HMV 120E Tr 600x6 602 721 748 73 13 23 67 300 100
HMV 126E Tr 630x6 632 754 782 74 14 23 72 900 110
HMV 130E Tr 650x6 652 775 804 75 14 23 76 200 115
HMV 134E Tr 670x6 672 796 826 76 14 24 79 500 120
HMV 138E Tr 690x6 692 819 848 77 14 25 84 200 127
HMV 142E Tr 710x7 712 840 870 78 15 25 87 700 135
HMV 150E Tr 750x7 752 883 912 79 15 25 95 200 146
HMV 160E Tr 800x7 802 936 965 80 16 25 103 900 161
HMV 170E Tr 850x7 852 990 1 020 83 16 26 114 600 181
HMV 180E Tr 900x7 902 1043 1075 86 17 30 124 100 205
HMV 190E Tr 950x8 952 1097 1126 86 17 30 135 700 218
HMV 200E Tr 1000x8 1 002 1150 1180 88 17 34 145 800 239
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4.2 HMVC...E sorozat( hidraulikus anyak (ihlivelyk méretii menettel)

A HMVC...E anyakat ellatjak gyors hidraulikus csatlakozdval (729832 A) és G 74 menetes
furattal valamint NPT 3/g kiils6 menettel rendelkezd csatlakozdval (729106).

( 0
N\ J
Az Amerikai Gordil6csapagy Gyartok Szovetsége (AFBMA) a kovetkez6 menet
szabvanyokat javasolja:
HMVC 10-64E American National Form Threads Class 3
HMVC 68-190E  ACME General Purpose Threads Class 3 G
Oszto- Menet- Megengedett Dugatty(
henger  szam dugattyl  kereszt-

G atméré  inch di d2 ds B B: elmozdulas metszet Tomeg
- in in - in in in in in in in? b
HMVC10E 1967 19309 18 2.0 41 45 1.5 016 0.20 4.5 6.0
HMVC11E 2157 21209 18 2.2 43 47 1.5 016 0.20 4.9 6.1
HMVC12E 2360 23239 18 2.4 45 49 15 0.20 0.20 51 6.2
HMVC13E 2548 25119 18 2.6 48 51 1.5 0.20 0.20 5.6 6.6
HMVC14E 2751 27149 18 2.8 50 53 1.5 020 0.20 5.9 7.1
HMVC15E 2933 28789 12 3.0 52 55 1.5 0.20 0.20 6.2 7.5
HMVC16E 3137 30829 12 3.2 54 5.7 1.5 0.20 0.20 6.5 8.2
HMVC17E 3340 32859 12 3.4 56 59 15 0.20 0.20 6.8 8.3
HMVC18E 3527 34729 12 3.6 58 61 1.5 0.20 0.20 7.3 8.8
HMVC19E 3730 36759 12 3.8 60 6.4 15 0.20 0.20 7.6 9.5
HMVC20E 3918 38639 12 4.0 6.2 65 1.5 0.24 0.20 7.9 9.7
HMVC21E 4122 40679 12 4.2 6.4 68 15 0.24 0.20 8.2 10.3
HMVC 22E 4325 42709 12 4.4 67 70 15 0.24 0.20 8.7 10.9
HMVC 24E 4716 46619 12 4.7 70 7.4 1.5 0.24 0.20 9.3 11.6
HMVC 26E 5106 50519 12 51 75 78 15 0.24 0.20 9.9 12.5
HMVC 28E 5 497 54429 12 55 7.9 82 1.5 028 0.20 10.5 13.2
HMVC30E 5888 58339 12 5.9 83 87 1.5 028 0.20 11.6 14.6
HMVC32E 6284 62028 8 6.3 88 91 1.6 028 0.24 133 16.8
HMVC 348 6659 65778 8 6.7 93 9.6 1.6 028 0.24 14.6 18.5
HMVC36E 7066 69848 8 71 9.7 101 1.6 028 0.24 16.0 20.2
HMVC38E 7472 73908 8 7.5 10.2 106 1.7 031 0.28 17.8 231

SKF HMV / HMVC 15



Osztd-  Menet- Megengedett Dugatty(

henger szam dugattyl  kereszt- Tomeg
G atméré  inch ds d2 ds B B1 elmozdulas metszet

- in in - in in in in in in in? b

HMVC 40E 7847 77658 8 79 107 111 17 031 031 19.4 25.4
HMVC 44E 8628 85468 8 87 115 120 1.7 031 035 22.3 29.8
HMVC 48E 9 442 93337 6 95 124 130 1.8 035 0.39 25.6 35.3
HMVC52E 10192 100837 6 103 134 140 19 035 043 29.1 41.9
HMVC 54E 10 604 10 4960 6 10.7 139 145 19 035 047 30.7 45.2
HMVC 56E 11 004 108957 6 111 143 150 19 035 047 327 485
HMVC 60E 11785 116767 6 119 152 159 20 039 0.55 36.6 56.2
HMVC 64E 12 562 12 4537 6 127 161 169 21 039 0.55 40.8 65.0
HMVC 68E 13339 132190 5 135 169 177 21 039 0.55 44.0 69.4
HMVC 72E 14170 140500 5 143 179 186 22 039 0.59 485 78.3
HMVC 76E 14 957 148370 5 150 187 19.6 23 043 0.63 51.9 89.3
HMVC 80E 15 745 156250 5 158 19.6 20.6 24 043 0.67 56.9 100
HMVC 84E 16 532 16 4120 5 16.6 20,6 215 24 043 067 62.0 110
HMVC 88E 17 319 171990 5 17.4 214 223 24 047 067 65.9 119
HMVC 92E 18 107 17 9870 5 182 222 233 25 047 067 69.9 132
HMVC 96E 18 894 18 7740 5 190 231 241 26 047 075 75.3 139
HMVC 100E 19 682 19 5620 5 19.8 240 250 26 047 075 79.8 154
HMVC 106E 20 867 207220 4 209 254 264 27 051 0.83 87.1 174
HMVC 112E 22 048 21 9030 4 221 267 277 28 051 0.87 94.9 194
HMVC 120E 23 623 23 4780 4 237 284 294 29 051 091 104.3 220
HMVC 126E 24 804 24 6590 4 249 297 308 29 055 091 113.0 243
HMVC 134E 26 379 26 2340 4 265 313 325 30 055 094 123.2 265
HMVC 142E 27 961 27 7740 3 28.0 331 343 31 059 098 135.9 298
HMVC 150E 29 536 29 3490 3 29.6 348 359 31 059 098 147.6 322
HMVC 160E 31 504 313170 3 316 369 380 31 063 098 161.0 355
HMVC 170E 33 473 332860 3 335 39.0 402 33 063 1.02 177.6 399
HMVC 180E 35 441 352540 3 355 411 423 34 067 118 192.4 452
HMVC 190E 37 410 372230 3 375 432 443 34 067 118 210.3 481
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